Kalibrier-Zertifikat Calibration certificate 6907609_2

Gegenstand Multifunktionsmessgerét Multifunktionssonde Hiermit bestitigen wir, dass das durchfih-
Obiect rende Kalibrierlabor ein Managementsystem

! nach SO 9001:2015 sowie ISO/IEC
Hersteller TSI INSTRUMENTS, LTD TSI INSTRUMENTS, LTD 17025:2017 eingeflhrt hat. Die Urkunden fin-

den Sie auf www.testotis.at. Die fUr die Ka-

Manufacturer librierung verwendeten Messeinrichtungen
T werden regelméBig kalibriert und sind rick-
ypP 9565-P 966 filhrbar auf die nationalen Normale des Bun-
Type description desamtes fur Eich- und Vermessungswesen
. oder auf andere nationale Normale. Wo keine
Serien Nr. 9565P1837003 P25480052 nationalen Normale existieren, entspricht
Serial no. das Messverfahren den derzelt glitigen
technischen Regein und Normen. Die fUr die-
Inventar Nr. —— — sen Vorgang angefertigte Dokumentation
kann eingesehen werden. Alle erforderlichen
Inventory.no. Messdaten sind in diesem Kalibrier-Zertifikat
Prafmittel Nr. P18350011 auigelistet.
Test equipment no. Hereby we confirm that the performing calib-
: ration laboratory is working with a manage-
Equipment Nr. 16153947 16623933 ment system according 1o 1SO 9001:2015

Eguipment no.

and ISO/EC 17025:2017. Accreditation cer-
tificates can be founid under www.tesiolis.at.

Standort - - The measuring installations used for calibra-
Location tion are regularly calibrated and traceable to
the national standards of the Federal Office

Cleanroom Technology Austria GmbH of Metroiogy and Surveying (BEV) or ather

Auftraggeber national §tandards. Shqu_ld no national stan-
Customer dards exist, the measuring procedura cor-
: AT-2355 Wiener Neudorf responds with the technical regulations and
norms valid at the time of the measu-rement.

e g The documents. established for this proce-
Kunden Nr. dure are available for viewing. All the neces-

Customer iD no.

1314741

sary measursd data .can be found on. this
calibration certificate.

Auftrags Nr. 13560912 / 0520 5340

Order no.

Datum der Kalibrierung

Date of calibration 29.12.2025
Datum der empfohlenen Rekalibrierung 20.12 2026

Date of the recommended re-calibration

Konformitidtsaussage Pass
Conformity statement

Die erweiterte Messunsicherheit wurde nach EA-4/02 M:2022 mit einer Uberdeckungswahrscheinlichkeit von etwa 95% berechnet und enthalt die Unsicherheit der
Referenz, des Verfahrens sowie die Unsicherheit des Priflings. Die Konformitatsaussage erfolgt nach der Entscheidungsregel "Vertrauensniveau 50"

The expanded uncertainty of measurement was calculated according to EA-4/02 M:2022 with & coverage probability of about 95% and contains the uncertainty
of the reference, the uncertainty of the methed and the uncertainty of the test specimen. The conformity statement is made according to the decision fule "con-

fidence ievel 50",

Dieser Kalibrierschein darf nur vollsténdig weiterverbreitet werden. Ausziige oder Anderungen bediirfen der Genehmigung des ausstelienden Kalibrierlaboratori-
ums. Kalibrierscheine ohne Unterschrift und Stempe! haben keine Gultigkeit.
This calibration certificate may not be reproduced cther than in full except with the perrmission of the issuing laboratory. Calibration certificates without signature
and seal are not valid.

Carlbergergasse 66 / Tor 4

Testo Industrial Services GmbH 1230 Wien

Bearbeiter Technician

Yy

Michael Haberkorn

01/4862611-0 www.testotis.at Seite

info@testotis.at Page



Kalibrier-Zertifikat Calibration certificate 6907609 2

Messaufbau Measuring Setup

Eintauchtiefe in den Freistrahl {mmi: 175
Depth of immersion [mm}]:
Anstrémrichtung: Einkerbung

Incoming flow direction:

Kalibrierverfahren Calibration procedure

Die Kalibrierung erfolgt nach 4-WI-6-0043-DE. Die Kalibrierung erfolgt als Vergleichsmessung im Windkanal nach Géttinger Bau-

weise. Die Wartezeit zur Stabilisierung der Anzeige des Priiflings betrug 60 sec.
The calibration is carried out according to 4-WI-6-0043-DE. The calibration is carried out as a comparative measurement in the wind tunnef accord-
ling to the Gottingen design.The waiting time for stabilization of the display of the test specimen was 60 sec.

Umgebungsbedingungen Ambient conditions

Alle Messungen wurden im temperierten Labor durchgefihrt.
All of the measurement were carried out in a tempered laboratory.

Temperatur Temperature (20,0...26,0) °C Feuchte Humidity (10,0...70,0)% rF % RH

Druck Pressure (950...1050) mbar

Messeinrichtungen Measuring equipment
Referenz Rickfiihrung ' Rekal. Zertifikat-Nr. Eq.-Nr.
Reference Traceability Next cal. Certificate-no. Eq.-no.
ILA-1D-LDV FP50 Laser Doppler Anemometer ILA-1D-LDV FP50

- Laser Dopoler Anemometer PTB-PTB 2024-08 2026-08 14037PTB24 | 14346635
Testo Feuchteflihier 0636 9740 Testo hurnidity probe 0636 9740 OKD-0600 2025-10 2026-10 AF5338 | 14492518

Referenzzertifikate sind auf www. primasonline.com abrufbar Reference certificates are available at www.primasoniine.com

Messergebnisse Measuring results
Kanal Channel -

; Messunsicherheit 25
Bezugswert Messwert KG Abweichung AE\:':?E:QZ) Measuring uncer- g g
Reference value Measured value UUT Deviation Allowed deviation? (?l:t;) qg) :g
m ¢
m/s m/s m/s m/s m/s
0,11 ' 0,11 -0,003 +0,03 0,058 pass .
0,18 0,19 -0,004 +0,03 0,088 _ pass |
b 0,40 | 0,40 0,004 +0,03 0,058 | pass
0,60 0,61 0,013 +0,03 0,058 pass ]
I 0,81 ; 0,83 0,020 N +0,03 0,058 . pass :
1,01 1,03 0,017 0,04 0,058 | pass |
1,50 1,50 -0,001 10,06 0,058 . pass |
2,00 1,99 -0,006 10,07 0,058 pass
2,51 2,53 0,019 +0,09 0,058 pass
5,01 5,03 0,02 +0,16 0,11 pass
Testo Industrial Services GmbH Cab=racigazss S AR Telt 01 (486:20 110 m‘f’;‘”@ftfs‘t%t{f’sjt ﬁgg: 23



Kalibrier-Zertifikat Calibration certificate

2 gemaR Hersteller in accordance with the manufacturer

Bedingungen im Windkanal Conditions in the wind tunnel

6907609 2

Temperatur Luftfeuchte Luftdruck Luftdichte

Temperature Air humidity Air pressure Air density
°C %rF hPa kg/m?®

23,21+ 0,20 22,0+5,0 993,3+0,5 1,16509

Bemerkungen Remarks

Da die Anzeige des Priiflings vom Druck abhéangig ist, wurde der angezeigte Wert bereits kompensiert. Dies erfolgt automatisch

im Anzeigegerat.
Since the display of the test item is dependent on the pressure, the displayed value has already been compensated. This is done automatically

in the dispiay unit.




Kalibrier-Zertifikat Calibration certificate 6907609 4

Gegenstand Multifunktionsmessgerét Multifunktionssonde Hiermit bestatigen wir, dass das durchfih-
Object rende Kalibrierlabor ein Managementsystem

g nach [SO 9001:2015 sowie ISO/IEC
Herste"er TSI INSTRUMENTS, LTD TS| INSTRUMENTS, LTD 17025:2017 eingefiihrt hat. Die Urkunden fin-

den Sie auf www.testotis.at. Die fUr die Ka-

Manufacturer librierung verwendeten Messeinrichtungen
werden regelméBig kalibriert und sind rlick-

Typ 9565-P 966 flihrbar auf die nationalen Normale des Bun-
Type description desamtes fir Eich- und Vermessungswesen
\ oder auf andere nationale Normale. Wo keine
Serien Nr. 9565P 1837003 P25480052 nationalen Normale existieren, entspricht
Serial no. das Messverfahren den derzeit glltigen
' technischen Regeln und Normen. Die filr die-
Inventar Nr. - — sen Vorgang angefertigte Dokumentation
Inventory no. kann eingesehen werden. Alle erforderlichen

Messdaten sind in diesem Kalibrier-Zertifikat
Prafmittel Nr. P18350011 aufgelistet.

Test equipment no. Hereby we confirm that the performing calib-
ration {aboratory is werking with a manage-

Equipment Nr. 15153947 16623933 ment system according to ISO 9001:2015
Equipment no. and 1SO/IEC 17025:2017. Accreditation cer-
tificates can be found under www testotis.at.

Standort - --- The measuring Instaliations used for calibra-
Location tion are regularly calibrated and traceable to
the national standards of the Federal Office

Cleanroom Technology Austria GmbH of Metrology and Surveying (BEV} or other

Auftraggeber national stancdards. Should no national stan-
Customer dards exist, the measuring procedufe cor-
AT-2355 Wiener Neudorf responds with the technical regulations and

norms valid at the time of the measu-rement.
The documents established for this proce-
Kunden Nr. 1314744 dure are available for viewing. All the neces-
Custoimer ID no. sary measured data can be found on this
calibration cenrificate.
Auftrags Nr.

13560912 / 0520 0166
Order no.

Datum der Kalibrierung

Date of calibration 30.12.2025

Datum der empfohlenen Rekalibrierung
Date of the recommended re-calibration

Konformitdtsaussage Pass

Conformity statement

30.12.2026

Die erweiterte Messunsicherheit wurde nach EA-4/02 M:2022 mit einer Uberdeckungswahrscheinlichkeit von etwa 95% berechnet und enthélt die Unsicherheit der
Referenz, des Verfahrens sowie die Unsicherheit des Priflings. Die Konformitétsaussage erfolgt nach der Entscheidungsregel "Vertrauensniveau 50"

The expanded uncertainty of measurement was calculated according to EA-4/02 M:2022 with a coverage probability of about 95% and contains the uncertainty
of the reference, the uncertainty of the method and the uncertainty of the test specimen. The conformity statement is made according to the decision ruls “con-
fidence level 50".

Dieser Kalibrigrschein darf nur vollstandig weiterverbreitet werden, Ausziige oder Anderungen bediirfen der Genehmigung des ausstellenden Kalibrierlaboratori-
ums. Kalibrierscheine ohne Unterschrift und Stempel haben keine Guitigkeit.

This calibration certificate may not be reproduced other than in full except with the permission of the issuing laboratory. Calibration certificates without signature
and seal are not valid.

Bearbeiter Technician

Neeng Fsonoman

Nino Zormann

Carlbergergasse 66 / Tor 4 Tel 01/4862611-0 www . testotis at Seite
1230 Wien Fax -- info@testotis.at Page

Testo Industrial Services GmbH
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Kalibrier-Zertifikat Calibration certificate 6907609 4

Kalibrierverfahren Calibration procedure

Vergleichsmessung im Feuchtegenerator gemaR 4-WI-6-0009-DE und 4-Wi-6-0049-DE. Die Feuchte wird nach technischer Defini-

tion ermittelt.
Comparison measurement in humidity gernerator according to 4-W1-6-0008-DE and 4-W\-6-0049-DE. The humidity is determined according to the

technical definition.
Umgebungsbedingungen Ambient conditions

Alle Messungen wurden im temperierten Labor durchgeflihrt.
All of the measurement were carried out in a tempered laboratory.

Temperatur Temperature (20,0...26,0) °C Feuchte Humidity (10,0...70,0)% rF % RH
Messeinrichtungen Measuring equipment
Referenz Ruckfiuhrung Rekal. Zertifikat-Nr. Eq.-Nr.
Reference __Traceability Next cal. Certificate-no. | Eq.-no. |
Testo 6610 Feuchtefiihler Testo 6610 Humidity probe OKD-600 2025-09 2026-03 AF5205n/AT18499 | 15720638

Referenzzertifikate sind auf www.primasonline.com abrufoar Reference certificates are available at www. primasonling.com

Messergebnisse Measuring results
Kanal Channel ---

Messunsicherheit 25
Bezugswert Messwert KG Abweichung AE ula'sElge 2) Measuring uncer- £ é
Reference vaiue Measured value UUT Deviation weichung tainty g =
Allowed deviation® k=2 D5

( - ) m G |

% rF °C % rF °C % rF °C % rF °C % rF °C .
11,2 25,00 9,2 246 -2,0 -0,40 13,1 10,4 1,3 0,53 pass
50,0 25,00 50,6 24,6 0,6 -0,40 3,1 +0,4 1,8 0,53 pass
75,3 25,00 76,6 246 ' 1,3 -0,40 31 | 204 2,0 0,53 pass

3 gem#R Hersteller in accordance with the manufacturer

Bemerkungen Remarks

: : Carlbergergasse 66 / Tor 4 Tel 01/4882811-0 www.testotis.at Seite
Testo Industrial Services GmbH 1230 Wien Fax - info@testotis.at  Page 22



