Kalibrier-Zertifikat Calibration certificate

Gegenstand Druck-Messgerat

Object

Hersteller TSI INSTRUMENTS, LTD
Manufacturer

Typ 9565-P

Type description

Serien Nr, 9565P1837007

Serial no.

Inventar Nr.
inventory no.

Prifmittel Nr. —
Test equipment no.

Equipment Nr. 15474071
Equipment no.

Standort
Location

Cleanroom Technology Austria GmbH
Auftraggeber

Customer AT-2355 Wiener Neudorf

Kunden Nr.
Customer 1D no. 1314741
Auftrags Nr.

Order o 13348013 / 0520 0005

Datum der Kalibrierung

Date of calibration 17.09.2025

Datum der empfohlenen Rekalibrierung
Date of the recommended re-calibration
Konformitidtsaussage Pass
Conformity statement

17.09.2026

6674329 2

Hiermit bestétigen wir, dass das durchfih-
rende Kalibrierlabor ein Managementsystem
nach SO 90012015 sowie ISO/IEC
17025:2017 eingefihrt hat. Die Urkunden fin-
den Sie auf www.testotis.at. Die flr die Ka-
librierung verwendeten Messeinrichtungen
werden regelm&Big kalibriert und sind rlick-
fUhrbar auf die nationalen Normale des Bun-
desamtes fir Eich- und Vermessungswesen
oder auf andere nationale Normale. Wo keine
nationalen Normale existieren, entspricht
das Messverfahren den derzeit gdltigen
technischen Regeln und Normen. Die fiir die-
sen Vorgang angefertigte Dokumentation
kann eingesehen werden. Alle erforderlichen
Messdaten sind in diesem Kalibrier-Zertifikat
aufgelistet.

Hoereby we confinm that the performing caiib-
ration laboralory s working with a manage
ment systern according to 180 80012018
ISOMEC 170252017, Accreditation car-

s can be found under www testolis at.,
surlng installations used for calibra-
flon are regularly calibrated and traceable 1o
the national standards of the Federal OHice
of Metrology and Swmy' {38V} o other
national standards. Should no nationad stan-
dardds exist, the measuring procedure cor-
rasponds with the technical regulations and
norms valic at the time of the measu-rement.
The documents estabilished for this proce-
dure ave availabie for viewing. Al the neces-
sary measured data can be found on this
calibration certificats,

Die erweiterte Messunsicherheit wurde nach EA-4/02 M:2022 mit einer Uberdeckungswahrscheinlichkeit von etwa 95% berechnet und enthélt die Unsicherheit der
Referenz, des Verfahrens sowie die Unsicherheit des Prufllngs Die Konformnatsaussage erfolgt nach der Entscheidungsregel "Vertrauensnlveau 50" ’
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Dieser Kalibrierschein darf nur vollstandig weiterverbreitet werden. Ausziige oder Anderungen bedirfen der Genehmigung des ausstellenden Kalibrierlaboratori-

ums. Kalibrierscheine ohne Unterschrift und Stempel haben keine Gitigkeit.
This callbration certificate may not be roproduced other than in Full exesm with the permission of the
and seal are net valid,

3

Stempel seal /. \
; :

; . Carlbergergasse 66 / Tor 4
Testo Industrial Services GmbH 1230 Wisn

suing taboratery. Calibration certifcatos wihout signature

Bearbeiter vechnician

Markus Uhrmacher

Tel 01/4862611-0 www testous.at Seite

Fax ---

info@testotis at Page
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Kalibrier-Zertifikat Calibration certificate

Messaufbau Measurin| Setup

Druckibertragungsmedium: Luft

Pressure transmission medcium:

Druckbezugsebene: Mitte Druckanschluss
Prassure referenca plane:
Einbaulage: waagerecht

installation position”

Kalibrierverfahren Catibration procedure

Vergleichsmessung gegen Drucknormal gemah 4-WI-6-0011-DE.
Comparison measurement against pressue standard according to 4-W-8-0011-DE,

Umgebungsbedingungen Ambient conditions

Alle Messungen wurden im temperierten Labor durchgefihrt.
Al of the measurement ware carried cul in a tempered laboratory.

(20,0...26,0) °C
Messeinrichtungen Measuring equinment

Temperatur Temperature Feuchte Humidgity

6674329 2

(10,0...70,0)% rF % RH

Referenz Ruckfihrung Rekal. Zertifikat-Nr. Eq.-Nr.
Reference Traceabilil, Next cal, Certificate-no. £.-110,
Mensor CPR6C50 / 200 mbar Mensor CPREGES 1 200 mbar D-K-15105-01-00 2025-02 2026-02 6218403 14496663
Referenzzertifikate sind auf www.primasonline.com abrufbar Reference cerlificates are availsble al wwaw, primasoning corm
Messergebnisse Measuring rosults
Kanal Channel ---
Messwert KG
Measured value UUT
Bezugswert Mittelwert
Reference Average
value M14A M2v &g
Pa Pa Pa Pa
0,00 0,0 -0,5 -0,25
900,00 901,8 901,3 901,55
1800,00 1802,8 1802,3 1802,55
2700,00 2702.4 27021 2702,25
3600,00 3602,7 3602,7 3602,70
Zulassige Messan_sticher- §v§
Bezugswert Mittelwert KG Abweichung Abweichung? Hysterese Meas: r;f:“ ureer. € g
Reference valua Average UUT Daviation Allowad devia- Hysteresis b ‘i'ﬁlf{f}/\‘! n g i
t@OT!Q) (k = 2) $ (3
Pa Pa Pa Pa Pa Pa
0,00 -0,25 -0,3 +1,10 0,5 54 pass
900,00 901,55 1,6 +10,10 0,5 54 pass
1800,00 1802,55 26 +19,10 0,5 5,4 pass
2700,00 2702,25 23 +28,10 0,3 54 pass
3600,00 3602,70 2,7 +37,10 0,0 54 pass

2 gemal Hersteller in aceordance with the manufacturer
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Kalibrier-Zertifikat Calibration certificate 6674329 2

Pa % vom Endwert ¢: from end value
M deviaon 27 0075
vstorocs 05 0,014
Maximsn messorg amosranty 5.4 0,150

emerkungen Remarks

Der Prifling wurde vor Beginn der Kalibrierung genullt.
The test item was zeroed before the start of the calibration.




Kalibrier-Zertifikat Calibration certificate 6674329 3

Gegenstand Druck-Messgerat Hiermit bestatigen wir, dass das durchfiih-
rende Kalibrierlabor ein Managementsystem

Object nach SO 9001:2015 sowie ISO/IEC
17025:2017 eingefiihrt hat. Die Urkunden fin-

Hersteller TSTINSTRUMENTS, LTD den Sie auf www.testotis.at. Die f{ir die Ka-
Manufacturer librierung verwendeten = Messeinrichtungen
werden regelméBig kalibriert und sind rlick-.

Typ 9565-P fihrbar auf die nationalen Normale des Bun-
Type description desamtes fiir Eich- und Vermessungswesen
X oder auf andere naticnale Normale. Wo keine
Serien Nr. 9565P 1837007 nationalen Normale existieren, entspricht
Sarial no. das Messverfahren den derzeit glitigen
technischen Regeln und Normen. Die fiir die-

Inventar Nr. — sen Vorgang angefertigte Dokumentation

kann eingesehen werden. Alle erforderlichen

Hventory no. Messdaten sind in diesem Kalibrier-Zertifikat

Prifmittel Nr. - auigelistet.
Test equipment no. Hereby we confirm that the performing calib-
: ration laboralory Is working with a manage-
Equ_lpment Nr. 15474071 ment systern according to 180 80012018
Equipment na. . and ISONEC 17026:2017. Accreditation cer-
fificates can be found vnder www testotis. ot
Standort - The measuring installations used for calibra-
Location fion are regulany calibroted and traceabls 1o
the national standards of the Federal Office
Cleanroom Technology Austria GmbH of Metrology and Surveylng (BEV) or other
Auftraggeber national standards. Should no nationat stan-
Customer ) dards exist, the measuring procedure cor-
= AT-2355 Wiener Neudorf responds with the technical regulations and

norrns valid at the time o su-remaent.
The documants established for this proce-

Kunden Nr. 1314741 dure are available for viewing, All the neces-

Customer iD no. sary measured data can be found o this
oalibration certificate.

Auftrags Nr.

Order no. 13348013 / 0520 0005

Datum der Kalibrierung

Date of calibration 17.09.2025

Datum der empfohlenen Rekalibrierung
Date of the recommended re-calibration

Konformitidtsaussage Pass
Conformity statement

17.00.2026

Die erweiterte Messunsicherheit wurde nach EA-4/02 M:2022 mit einer Uberdeckungswahrscheinlichkeit von etwa 95% berechnet und enthalt die Unsicherheit der
Referenz, des Verfahrens sowie die Unsicherheit des Priflings. Die Konformitatsaussage erfolgt nach der Entscheidungsregel "Vertrauensniveau 50"

The expanded uncertainty of measurement wasg calouiated according fo BA-4/02 M:Z022 with a coverage probab/lity of about 85% and containg the unceriainty
of the reference, the uncertainty of the method and the uncertainty of the test specimen. The conformity statement is minde acoording to the decision rule "oon-
fidence levei 507, ’

Dieser Kalibrierschein darf nur volistandig weiterverbreitet werden. Ausziige oder Anderungen bedurfen der Genehmigung des ausstellenden Kalibrierlaboratori-
ums. Kalibrierscheine ohne Unterschrift und Stempel haben keine Gilltigkeit.

This calibration certificale may not be reproduced sther than In full sxespt with the permission of the issuing loboratory. Calibration cortificates without signature
and seat are not valid,
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Kalibrier-Zertifikat Calibration certificate

Messaufbau Measuring Setup

DruckUbertragungsmedium: Luft

- Pressure transmission medium;

Druckbezugsebene: Mitte Druckanschluss
Pressure reference plane:

Einbaulage: senkrecht
instaliation position:

Kalibriermessbereich: 700 ... 1100 hPa

Calibration measurement range:

Kalibrierverfahren Cajibration procedure

Vergleichsmessung gegen Drucknormal geméan 4-WI-6-0011-DE.
Comparison measurement against pressue standard according to 4-WIB-0011-DE.

Umgebungsbedingungen Ambient conditions

Alle Messungen wurden im temperierten Labor durchgefiihrt.
All of the measuroment were carried out in o tempered laboratory

Temperatur Temperature (20,0...26,0) °C Feuchte Humidity
Messeinrichtungen Measuring equipment

6674329 3

(10,0...70,0)% rF % FH

Referenz Rickfuhrung Rekal. Zertifikat-Nr. Eq.-Nr.
Referance Tracoability Naxt cal. Cartificate-no. Eo.-no.
Beamex MC5 Int1C Bazmiex MG intiC FINAS-K026 2024-11 2025-11 5961430 14346243
Beamex MC5 B-Modul Beamex MCH B-Modu FINAS-K026 2024-11 2025-11 5961419 14346242
Referenzzertifikate sind auf www.primasonline.com abrufbar Reference certificates are avalable at wyaw. primagoniine com
Messergebnisse veasuring results
Kanal Channel -—
Messwert KG
Measured vaiug UUT
Bezggswert Mittelwert
Reference Avoraces
value M1 A M2v VRIRgS
hPa hPa hPa hPa
700,45 700,6 700,86 700,60
800,25 800,1 800,2 800,15
900,53 900,1 900,1 900,10
1000,51 9997 999,8 999,75
1100,38 1099,2 1099,2 1099,20




Kalibrier-Zertifikat Calibration certificate

6674329 3

Messunsicher-

Zuldssige _ heit g’g
Bezugswert Mittelwert KG Abweichung Abweichung? Hysterese . e £ 2
. ™ ey s o A . Measuring uncer- @
Reference valug Average UUT Deviation Allowad devia- Hysteresis tainty 2 i
tion?) (k - 2) @ 8
hPa hPa hPa hPa hPa hPa
700,45 700,60 0,2 +14,11 0,0 1,2 pass
800,25 800,15 -0,1 +16,10 0,1 1.3 pass
900,53 900,10 -0,4 +18,11 0,0 1,3 pass
1000,51 999,75 -0,8 +20,11 0,1 1.4 pass
1100,38 1089,20 -1,2 22 11 0,0 1.4 pass
2 gemaR Hersteller in accordance with the manufacturer
hPa % vom Endwert % from and value
Maximale Abweichung
Maximum deviation 12 0,107
Hysterese
Hysteresis 0.1 0,009
Maximale Messunsicherheit 14 0,131

Maximum measuring uncertainty

Bemerkunaen Remarks

Druckart: Absolutdruck
Type of pressure: absolute pressure




Kalibrier-Zertifikat Calibration certificate

Gegenstand Druck-Messgerat 3-fach Sonde
Object

Hersteller TSIHINSTRUMENTS, LTD TSI INSTRUMENTS, LTD
Manufacturer

Typ 9565-P 966
Type description

Serien Nr. 9565P1837007 P18350011
Serial no,

Inventar Nr. -

Inventory no.

Prufmittel Nr.
Test equipmant no.

Equipment Nr 15474071 15474077
Equipment no,

Standort
Lecation

Cleanroom Technology Austria GmbH
Auftraggeber

Customer AT-2355 Wiener Neudorf

Kunden Nr.

Customer 1D no, 1314741

Auftrags Nr.

o 13348013 / 0520 5344
Drder no,

Datum der Kalibrierung

Date of calibration 23.09.2025

Datum der empfohlenen Rekalibrierung
Date of the recommended re-calibration

Konformitdtsaussage Pass
Conformity statement

23.00.2026

6674329 4

Hiermit bestatigen wir, dass das durchfih-
rende Kalibrierlabor ein Managementsystem
nach 1SO 8001:2015 sowie ISQ/IEC
17025:2017 eingefiihrt hat. Die Urkunden fin-
den Sie auf www.testatis.at. Die fUr die Ka-
librierung verwendeten Messeinrichtungen
werden regelmaBig kalibriert und sind riick-
flhrbar auf die nationalen Normale des Bun-
desamtes fur Eich- und Vermessungswesen
oder auf andere nationale Normale. Wo keine
nationalen Normale existieren, entspricht
das Messverfahren den derzeit glitigen
technischen Regeln und Normen. Die fur die-
sen Vorgang angefertigte Dokumentation
kann eingesehen werden. Alle erfarderlichen
Messdaten sind in diesem Kalibrier-Zertifikat
aufgelistet.

Hereby wao confirm that the performing calib-
ration laboratory s working with a manage-
ment systemn according to 180 8001205
and ISOAEC 17025:2017. Accreditation cer-
tificates can be found under www testotis.at.
The meusuring instaliations used for calibra-
fon are regularly calibrated and traceabla to
the national standards of the Federal Office
of Metrology and Surveying BEV) or other
national standards. Should no national stan
darcis exist, the measuring procedure cor-
responds with the technical regulations and
norms valid at tha tima of the measu-rement.
The documents cstablished for this prooe-
dure are avall }bif“* for viawing, Alt the neces-
sary measured data con be found on this
calibration cartificate.

Die erweiterte Messunsicherheit wurde nach EA-4/02 M:2022 mit einer Uberdeckungswahrscheinlichkeit von etwa 95% berechnet und enthélt die Unsicherheit der
Referenz, des Verfahrens sowie die Unsicherheit des Priflings. Die Konformitatsaussage erfolgt nach der Entscheidungsregel "Vertrauensniveau 50"

The expanded uncertainty of measurement was calculated according to EA-4/02 Mi2022 with a coverage probab fity of about 85%%
of the referencs, the uncertainty of the mathod and the uncertainty of the test specimen. The conformi ity siatement is mads acco

figence level 50",

and contal

ity

i men unce ate

Dieser Kalibrierschein darf nur vollstandig weiterverbreitet werden. Ausziige oder Anderungen bedirfen der Genehmigung des ausstellenden Kalibrierlaboratori-

ums. Kalibrierscheine ohne Unterschrift und Stempel haben keine Gltigkeit.

This calibration certificate rmay not be reproduced other than in full exsept with the permission of the issuing lsboratory. Calibration certifioxtes withaut ¢ grature

and sea are not valid,
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Kalibrier-Zertifikat Calibration certificate

Messaufbau Measuring Setup

Eintauchtiefe in den Freistrahl [mm]:
Depth of immersion [mmi
Anstromrichtung:
incorning flow direction:

Kalibrierverfahren Calibration procedure

175

Einkerbung

6674329 4

Die Kalibrierung erfolgt nach 4-W1-6-0043-DE. Die Kalibrierung erfolgt als Vergleichsmessung im Windkanal nach Géttinger Bau-
weise. Die Wartezeit zur Stabilisierung der Anzeige des Priiflings betrug 60 sec.

The calibration is carried out according to 4-WI-6-0043-DE. The calibration is carriad out as a comparative measurement in the wind tunnel acoord-
ing to the Gattingen design. The waiting time for stabilization of the dispiay of the test specimen was 80 ssc.

Umgebungsbedingungen Ambient conditions

Alle Messungen wurden im temperierten Labor durchgefiihrt.
All of the measurement ware caried cut In a tempered faboratory

Temperatur Temperature (20,0..26,0) °C
(950...1050) mbar

Messeinrichtungen Measuring equipment

Druck Pressure

Feuchte Humidgity

(10,0...70,0)% rF <& Ri

Referenz Ruckfahrung Rekal. Zertifikat-Nr. Eq.-Nr.
Reference Traceability Next cal, Certificate-no. Eo-no.
ILA-1D-LDV FP50 Laser Doppler Anemometer H.A-12-L DY FPAG

Laser Donplar Anemometer PTB-PTB 2024-08 2026-08 14037PTB24 14346635
Testo Feuchtefiihler 0836 8740 Tosto humidily probe 0838 8740 OKD-0600 2024-10 2025-10 AF4009 14492518

Referenzzertifikate sind auf www.primasonline.com abrufbar Refarence certificates are available ai www.primasoniine com

Messergebnisse Measuring results
Kanal Channef ---

‘ |4ssi Messunsicherheit c .z
Bezugswert Messwert KG Abweichung Afu . rs]lge 2) Measuring uncer- £ £
Reference value Measured value UUT Deviation weichung® tainty g &
Allowed deviation? k=2 D=
(k=2) g5

m/s m/s m/s m/s m/s
0,21 0,20 -0,010 +0,03 0,058 pass
0,39 0,38 -0,010 +0,03 0,058 pass
0,61 0,60 -0,010 +0,03 0,058 pass
0,77 0,76 -0,010 0,03 0,058 pass
0,13 0,11 -0,020 10,03 0,058 pass
1,04 1,03 -0,010 +0,04 0,058 pass
1,40 1,38 -0,020 +0,05 0,058 pass
2,04 1,99 -0,050 +0,07 0,058 pass
2,46 2,43 -0,030 +0,08 0,058 pass
4,98 4,84 -0,14 +0,16 0,11 pass




tesfo

Kalibrier-Zertifikat Calibration certificate 6674329 4

Zulassi Messunsicherheit 25
. ulassige . &
Bezugswert Messwert KG Abweichung Abwei ;g 2) Measuring uncer- £ 2
Reference value Measured value UUT Deviation WEIC ung o fainty “;’ =
Allowed deviation” (k =2) TR
oo
9,97 9,73 -0,24 +0,31 0,21 pass
2 gemaR Hersteller in acoordance with the manufacturer
Bedingungen im Windkanal Conditions in the wind tunnel
Temperatur Luftfeuchte Luftdruck Luftdichte
Temperature Air humidity Air pressure Alr density
°C YrF hPa kg/m®
26,54 £ 0,20 47,550 987,8+0,5 1,14124

Bemerkungen Remarks

Da die Anzeige des Priflings vom Druck abhangig ist, wurde der angezeigte Wert bereits kompensiert. Dies erfolgt automatisch
im Anzeigegeréat.

Since the display of the test ifem is dependent on the pressure. the displayed value has already been compensated. This is done automatically
in the display unit.




